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® mm
Polybond Flachenkleber

1-Komponenten feuchtigkeitsvernetzendes Silanpolyether-Prepolymer

Verschiedenste Materialien
untereinander verkleben.

wasser- und Losemittelfrei
dauerhaft elastisch
geruchsneutral
witterungsbestandig

nicht korrosiv

silikonfrei

~~

Mit feuchten Lappen
vorwischen.

Klebstoff mit Zahnspachtel auftragen.

Anwendung:
Polybond Flachenkleber dient zum
flachigen Verkleben von unterschiedlichs-

ten Materialien aus Holz, Stein, Beton, ; ‘ ‘ ’ ‘

Putz, Metall, Kunststoff, PVC, Polyester,

Polystyren. Danach verprefien..

Eigenschaften: Technische Daten

Polybond Flachenkleber weist eine hohe

Anfangsklebkraft auf und ist durch sein 1- | Filmeigenschaft: ausgeharteter Film elastisch
K-System sofort zu verarbeiten. Aufgrund | Farbe: weiB und grau

des guten Rippenstandes optimal mit g‘.’cnhst'ZFe”Z: T'idler"'Skos - pastos

Zahnspachtel zu verarbeiten. Der Kleber H:32: ' ca. 45min (20°C / 50% RLF)

ist wasser- und I6semittelfrei und Shore A: DIN 53505 ca. 25

verursacht kein Quellen des Holzes bzw. ;eiﬁfder_nllin%: Bm ggggj-gi ca. iofl\‘:/o ,
Unvertraglichkeiten zu Isemittelempfind- Vgrgarebseli%urel:;s.temperatur: T5oC s 14000 /mm

lichen Werkstoffen. Reinigung: Aceton, Ethanol, Spiritus; durchgeharte-
Polybond Flachenkleber ist dauerhaft ter Klebstoff nur mechanisch entfernbar.

elastisch, spannungsausgleichend,
spachtelféhig, witterungsbestandig, nicht | Verbrauch:

korrosiv, silicon-, lésemittel- und Eefrtverbt"__wkCh 'Asltl stark_at|>(héngig von Urz];t()eggt:'ungol(;ng

; ; uftragstarke. emein kann man ca. is ramm
Isocyanatfrei, geruchsneutral. KlebergVerbrauch ?e m2 annehmen. Bei rauen Untergriinden
Untergriinde/Vorbereitung: und groben Zahnleisten s_teigt der Verbrauc_h um bis zu_30
Der Untergrund muss eben, sauber, tragfihig, rissfrei, zug- | %. Empfohlen werden feine Zahnungen bei kleinformatigen

und druckfest sein. Um eine optimale Durchhartung zu Elementen und/oder ebenen Untergriinden, grobe
gewahrleisten, sollte der Untergrund mit einem feuchtem Zahnleisten bei groBformatigen und/oder wenig ebenen und
Tuch oder einer Spriihflasche angefeuchtet werden. ind

VORSICHT: Keine “Pfiitzenbildung”! rauen Untergrinden.

Verarbeitung: Lagerbedingungen: 6 Monate, kiihl und trocken

Fur die Verarbeitung des Klebstoffes mussen folgende
klimatischen Bedingungen erfillt sein:
bufttempegatur: mind. ;0;5; Cmax- Zg;CDC Lieferform: 600ml Folienbeutel,
ntergrundtemp.: mind. , max
Polybond Flachenkleber ist abgestimmt auf eine 20 ltr Hobbock auf Anfrage
Verarbeitungstemperatur von 20°C. Gegebenfalls muss er
vor Gebrauch temperiert werden. AnschlieBend wird soviel
Kleber mittels einer gezahnten Spachtel aufgebracht, wie in
ca. 15 min. Belegt werden kann. Innerhalb dieser Zeit das
zu verklebende Werkstlck in Klebstoffbett einlegen und
grundlich anklopfen.

Hinweis:

Die Viskositat der Paste ist temperaturabhangig. Bei
tiefen Temperaturen steigt die Viskositat an - bei
hohen Temperaturen sinkt sie.

Alle Informationen einschlieRlich der Abbildungen werden nach bestem Wissen gegeben. Die Benutzer miissen jedoch die Eignung jedes Produktes fiir ihre jeweilige Anwendung
unabhangig priifen. Wir machen keine Zusicherungen beziiglich der Genauigkeit und Vollstandigkeit der Informationen und lehnt jede Haftung liber die Benutzung des Produkts ab. Die
Haftung ist auf die Verpflichtungen beschrankt, die in den Standard-verkaufsbedingungen fiir dieses Produkt angefiihrt sind. Wir haften in keinem Fall fir mittelbare Schaden und
Folgeschaden, verursacht durch den Verkauf, Weiterverkauf, der Benutzung oder die miRbrauchliche Benutzung des Produkts.
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